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VERARBEITEN

Absperrdichtungen

Aufblasen gegen den Verschleil3

In der Schiittguttechnik werden Materialien stark beansprucht und missen somit eine hohe VerschleiR3-
festigkeit aufweisen. Gleichzeitig sollen empfindliche Medien besonders geschont werden und die Prozesse
sicher durchlaufen. Absperrklappen mit aufblasbarer Dichtung kénnen beides gewahrleisten.

Christopher Alexi

3 Fitl

Die speziellen Absperrklappen haben eine Klappenscheibe, die kleiner als die dazu gehorende

Dichtungsmanschette ist. Bei geschlossener Klappe, wird die Dichtung gleichméaBig mit Luft
aufgeblasen. Dieser Prozess sorgt fiir eine sichere Absperrung mit geringer Reibung.

* pezielle Absperrklappen verfiigen (iber
eine Klappenscheibe, die kleiner als die
= dazu gehdrende Dichtungsmanschette
ist. Wenn die Klappe geschlossen ist, wird die
Dichtung gleichmaBig mit Luft aufgeblasen,
was fiir eine sichere und schonende Absper-
rung mit geringer Reibung sorgt. Besonders
bei aggressiven Schiittgiitern ist dies ein wich-
tiger Vorteil. Diese so genannten APS-Klap-
pen (Air-Pressure-Sealing) erreichen trotz ihrer
schonenden Funktionsweise eine konstante,
zuverldssige Druckdichtheit, sogar bei leich-
ten VerschleiBerscheinungen. Durch das APS-
System wird eine Beschadigung empfindli-
cher Medien durch Einklemmung praktisch
ausgeschlossen. Bei Materialien, welche be-
sonders feinkérnig sind oder zum Plastifizie-
ren neigen, konnte bei der exzentrischen
Ausfiihrung in Kombination mit der luftum-
spiilten Welle eine dauerhafte Losung gefun-
den werden, da die Wellendurchfiihrung au-
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Berhalb des Dichtelements liegt. Bevor die
Klappenscheibe gedffnet wird, erfolgt die
Entliftung der Kammer hinter der Dichtung.
So entsteht ein schmaler Spalt zwischen
Scheibe und Manschette - die Armatur 6ffnet
mit minimalem Drehmoment. Ein einfacher
Wechsel des Dichtelements vom Tragring ist
vor Ort ohne Demontage des Antriebes und
der Klappenscheibe mdglich. Das Losen von
lediglich vier Halteschrauben ist notwendig,
um die Kombination aus Dichtelement und
Tragring zu lésen und den Austausch vorzu-
nehmen. Fiir aggressive chemische Schiittgil-
ter ist eine Sonderausfiihrung lieferbar. Mog-
lich sind ebenfalls Dichtelemente aus Per-

Bilder: Warex Valve

aus Kostengriinden, vor groe Herausforde-
rungen. Neue Rohstoffe und Einsatzzwecke
andern die Parameter kontinuierlich und
stellen gleichermafen hohe Anforderungen
an Material und Funktionalitéat. Intelligente
Losungen miissen dabei eine verniinftige
Preis-/Leistungs-Relation bieten, fordern die
Anwender. Denn einerseits ist das Umriisten
der Anlagen bei neuen zu verarbeitenden
Materialien zwar erforderlich, um Ausféllen,
starkem Verschlei und aufwendigen Repa-
raturen vorzubeugen, andererseits miissen die
Kosten in Relation bleiben.

Das Warex Valve ,System APS" unterschei-
det sich durch zwei Baureihen: der preisgiins-
tigen DKZ 110/103 APS mit zentrisch im
Gehause gelagerter Klappenscheibe, welche
Nennweiten von DN 50 bis DN 1200 bedient,
und der Baureihe DKZE 1037110 APS mit
exzentrisch gelagerter Klappenscheibe. Letz-
tere stellt eine Weiterentwicklung der zentri-
schen Absperrklappe dar und wird in Nenn-
weiten von DN 150 bis DN 600 mit Baulén-
gen nach DN 3202, Reihe K1 angeboten. Das
Unternehmen bietet eine breite Auswahl an
Materialien und Qualitdten. Hierzu gehoren
Dichtungen, die lebensmittelrechtlich unbe-
denklich sind. So sind die APS-Klappen mit
diversen weiBen Dichtungsqualitaten wie
NBR, EPDM, NK-SBR ader Silikon lieferbar,
die alle FDA-konform sind bzw. der Richtlinie
VO (EG) Nr. 1935/2004 entsprechen.

Atex-Zertifizierung

Auch wenn fiir bestimmte Prozessteile keine
Atex-Zertifizierung explizit vorgeschrieben ist,
liefert der Hersteller generell nur nach Atex
baumustergepriifte Produkte, um eine Explo-

fluorelastomer.

In der Verfahrenstechnik gibt es ein Wech-
selspiel aus sich andernden mechanischen
Eigenschaften der Medien und dem Anpassen
der Anlagen an diese. Das stellt Verfahrens-
techniker und Anlagenbetreiber, nicht zuletzt

sionsgefahr auszuschlieBen. Die Atex-Richtli-
nie 2014/34/EU fiir Geréte und Schutzsys-
teme gilt in Europa fiir Absperrklappen in
explosionsgefahrdeten Bereichen. Solche
Bereiche werden, je nach Wahrscheinlichkeit
des Auftretens explosiver Atmosphéren durch
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DKZ APS Ausfiihrung zentrisch
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Die Absperrklappen gibt es mit zentrisch (links) und exzentrisch gelagerter Klappenscheibe.

brennbare Staube, in Zonen von 20 bis 22
eingeteilt. Um die Aufteilung der Zonen von
,standig” diber ,gelegentlich” bis ,selten”
exakt zu bestimmen, werden sowohl die
stoffspezifischen Eigenschaften der Staube
wie Ziindtemperatur, Ziindenergie und maxi-
maler Explosionsiiberdruck beriicksichtigt
sowie eine Einteilung in die Staubexplosions-
klassen St 1 bis St 3 unter Einbeziehung der
maximalen Druckanstiegsgeschwindigkeit
(KSt-Wert) in barm/s. In geschlossenen in-
dustriellen Anlagen zur Herstellung, Verarbei-
tung und Abfiillung von feinstaubigen
Schittgiitern lauert haufig Explosionsgefahr
durch Ziindung eines Staub-Luft-Gemisches.
Um den Bestimmungen zu entsprechen, kann
der Betreiber entweder das eingesetzte Klap-
pensystem selbst abnehmen lassen — was mit
Kosten und Zeitaufwand verbunden ist - oder
er bezieht geeignete Systeme, die schon beim
Hersteller von benannter Stelle abgenommen
wurden. In diesem Fall liegen Zertifikate und
entsprechende Baumusterpriifungen bereits
vor. Samtliche Absperrklappen von Warex

Applikationsbeispiele

Die Einsatzméglichkeiten fiir Absperrklappen
der APS-Baureihe sind vielfdltig. So sind diese
besonders als Einlaufklappen fiir pneumatische
SendegefaBe zur Schuttgutforderung geeignet,
denn eine gasdichte Absperrung ist hier abso-
lut erforderlich. In der Praxis konnten in diesem
Zusammenhang sehr gute Ergebnisse mit
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Valve sind bereits der EG-Baumusterpriifung
unterzogen worden und nach entsprechenden
Tests von Dekra Exam Priif- und Zertifizie-
rungsgesellschaft zertifiziert. Auch bei an-
wenderspezifischen Losungen - z.B. die Inte-
gration von speziellen Bauteilen wie einer
Fluid-Scheibe zur Dosierung von Schiittqut
- ldsst der Hersteller selbst entsprechende
Nachtrage zur Baumusterpriifung fertigen.
Das Produkt ist als zentrische (DKZ APS) oder
als exzentrische Klappe (DKZE APS) erhaltlich
und ist auch in Ex-Ausfithrung fir die Zone
020 und wahlweise in druckstoBfester Aus-
fithrung verfiigbar. o
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schwierigen Produkten wie Siliziumoxyd erzielt
werden. Auch im Vakuumbereich, 2.B. als Aus-
trag aus Vakuumtrocknern, werden diese Klap-
pen vorzugsweise als Absperrorgan eingesetzt.
Das APS-Prinzip sorgt auch hier filr eine besse-
re Abdichtung und fiir eine langere Standzeit
der Dichtung.
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