C ARMATUREN, ROHRE

bsolut staub- und gasdichtes Ein- und
Austragen wird insbesondere in Rauch-
gasreinigungsanlagen oder beim Dosieren
schwieriger staubférmiger, pastoser, flissi-
ger oder gasférmiger Medien gefordert.
Diese Emmissionsanforderungen stellen
zwangslaufig auch hohere Anforderungen
an die Absperrorgane und machten damit
deren Weiterentwicklung — unter Umstdn-
den sogar konstruktiv neue Absperrklap-
penausfiihrungen erforderlich. Oftmals ste-
hen aber auch sicherheitsrelevante oder
wirtschaftliche Aspekte im Mittelpunkt, ins-
besondere dann, wenn ldngere Standzeiten
der Dichtelemente gegentber ,normalen”
Absperrklappen gewUnscht sind. Beispiels-
weise stellt das pneumatische Férdern von
Korund oder Tonerde in dieser Beziehung
eine  besondere - Herausforderung  dar.
Standzeiten von wenigen Wochen, Tagen
oder sogar nur Stunden sind bei diesen
Stoffen in verschiedenen Anlagen die Regel.
Besonders die so genannte Spaltabrasion
bei héheren Differenzdriicken wahrend des
SchlieBens bzw. Offnens flihren gerade im
Bereich der Wellendurchfiihrungen zu ei-
nem starken Verschlei3 der Dichtelemente.
In Kenntnis dieser Probleme und Anfor-
derungen wurden zwei Absperrklappen-
Baureihen entwickelt (Bild 1), mit welchen
bei gleichen Betriebsbedingungen und For-

Bild 1: Die pneu-
matische Dichtung
dieser Absperr-
klappen verringert
den Verschleil
und sorgt fiir sehr
lange Standzeiten

Dicht durch Luft

Absperrklappe mit deutlich
verlangerten Standzeiten bei

abrasiven Stoffen

Flissigkeiten und Gase lassen sich im Allgemeinen problemlos
absperren, wenn sie nicht stark verunreinigt sind oder einen ho-
hen Feststoffanteil haben. Ist dies jedoch der Fall, treten — wie
auch bei Schiittglitern - je nach Art, Form, kristallinem Aufbau
und Abrasionsverhalten der Partikel starke VerschleiBerscheinun-
gen an den Abdichtelementen der Absperrklappen auf, welche
zu Undichtigkeiten und damit zur Funktionsuntiichtigkeit der

Absperrklappen fiihren.

derglitern die Standzeiten selbst bei den
Materialien Tonerde und Korund nachweis-
lich auf viele Monate bzw. einige Jahre er-
hoht werden konnten.

Die Abkirzung APS (Air Pressure Sealing)
in der Produktbezeichnung dieser Klappen
besagt, dass in der Stellung ,ZU" das Dicht-

element im Armaturengehduse pneuma-
tisch beaufschlagt und am gesamten Um-
fang der Klappenscheibe gleichmé&Big ange-
presst wird. Der vollig variabel einstellbare
Anpressdruck wird an den Differenzdruck
und die konstruktive Ausfihrung der Klap-
penscheibe angepasst und von auBen am
Armaturengehduse tber ein Druckregelven-
til eingeleitet. Da das Dichtelement gleich
bleibend pneumatisch beaufschlagt wird
und damit gleichméBig an die Klappen-
scheibe angepresst wird, ist die absolute
Druckdichtigkeit auch in Durchflussrichtung
des Produkts gewahrleistet,

Stark verminderter VerschleiB
durch pneumatische Dichtung

Selbst bei hoher Schalthaufigkeit und sehr
abrasiven Schiittgttern im Druckbereich bis
16 bar" Differenzdruck und his 10 mbar?
Unterdruck wird so — neben der absoluten
Dichtigkeit — auch eine wesentlich hohere
Standzeit der Dichtmanschetten erreicht. Im
entspannten Zustand berGhren sich die
Klappenscheibe und das Dichtelement im
Armaturengehduse nicht. Dadurch ist der
mechanische VerschleiB des Dichtelementes
bei SchlieB- oder Offnungsvorgangen groB-
tenteils  ausgeschlossen.  Entsprechende
Spalttoleranzen, die je nach Nennweite
3 mm betragen kénnen — garantieren selbst
bei kérnigen Schiittgltern einen reibungs-
losen Vorgang.

Ein weiteres entscheidendes Merkmal der
Ausfiihrung mit pneumatischer Dichtung
ist, dass systembedingt wesentlich geringe-
re Betdtigungsmomente erforderlich sind.
Somit konnen kleinere und preiswertere
Drehantriebe zur Betdtigung der Klappen-
scheibe verwendet werden.

Spezielle Anforderungen werden an die
einzusetzenden Dichtelemente und deren
Grundwerkstoffe  gestellt.  Insbesondere
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1) abhangig von Nennweiten und kaonstruktiver
Ausfihrung der Absperrklappen
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