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setzbar fir Ky-Werte bis 1000 bar-m/s Eprosim:(en in Systemen kon-
n durch Verteilung brennbarer Staube mit Korngré3en <o, uftgemisch bei
er Konzentrationen eine explosionsfahige Atmospha tige Explo-
d hohe Anforderungen an Hersteller von Schutzg e
Anlagen gestellt.




und einem Nennweitenbereich von
DN 50 bis DN 500 gekennzeichnet.

Im Vergleich zu tiblicherweise einge-
setzten Zellradschleusen sind hier ins-
besondere Eignung fiir Gas und fiir St-
3-Stdube hervorzuheben. Trotz dieser
doch recht universellen Einsetzbarkeit
lieBen sich leider mit der Standardbaurei-
he nicht alle Praxisanforderungen losen.
So lautete eine Vorgabe: Temperatur bis
150 °C,  Explosionsdruckstof3festigkeit
13 bar, geeignet fiir Ky -Werte von bis zu
800 bar-m/s.

Hieraus entstand die Baureihe DKZ
103 GS-St3. Speziell entwickelt fiir Me-
tallstdube, die das Explosionsverhalten
von Aluminiumstduben mit Kg-Werten
von bis zu 1000 bar-m/s nicht tber-
schreiten. Die weiteren Einsatzgrenzen
lauten hier: Explosionsdruckstof3festig-
keit bis 14 bar, Temperatur bis 150 °C,
Nennweitenbereich DN 50 bis DN 200.

FDA-Konformitat gegeben

Aus einer Kundenanforderung resultier-
te die Entwicklung der Baureihe DKZ 103
GS-0,3 bis 200 ° C. Hier war die Tempera-
tur von 200 °C problematisch. Der Ex-
plosionsdruck war durch Berstscheiben
reduziert auf 0,2 bar. Der Nennweitenbe-
reich startet hier bei DN 50 und endet bei
DN 250. Im Normalfall sind die Dichtun-
gen innerhalb der Absperrklappen in leit-
fdhiger bzw. ableitfdhiger Ausfithrung
gefertigt. Diese Qualitdten sind bedingt
durch den leitfahigen Ruf3 schwarz und
waren in der Vergangenheit nicht FDA-
konform. Mittlerweile sind spezielle
Qualitdten, die ableitfahig und FDA-kon-

Schutzsystem DN 150 zum Austrag von Pul-
verlack aus einem Zyklon

Fiir Anwender

Die Doppelklappensysteme verfligen iiber

folgende Vorteile bzw. Alleinstellungs-

merkmale:

W druckstolfest flammendurchschlagsi-
cher bis 14 bar;

W geeignet fiir KST-Werte bis
1000 bar-m/s;

MW einsetzbar auch fir Gase;

M einsetzbar bis 200 °C;

MW reduzierte Leckluft im Betrieb;

W keine Leckluft im geschlossenen Zu-
stand.

form sind, verfiigbar. Eine Besonderheit
gilt fiir Stdube mit einer Mindestzlind-
energie groller 3 mJ. Hier ist der Einsatz
nicht leitfdhiger Dichtungen zuldssig. So-
mit konnen hier auch weilse FDA-kon-
forme Qualitdten eingesetzt werden.

Die qualitative Ausfiihrung der Ab-
dichtungen ist unter anderem abhéngig
von den Betriebsbedingungen fiir diese
Sicherheitssysteme. Diese Technologie
hat sich in mehrjahrigen erfolgreichen
Einsatzen bestatigt und hautfig als die ver-
fahrenstechnisch bessere bzw. einzige
Losung gegeniiber mechanischen Gera-
ten, wie beispielsweise Zellenradschleu-
sen, besonders im Nieder- oder Unter-
druckbereich erwiesen.

Ein hdufig anzutreffender Einsatzfall
ist der Austrag aus Filtern, Zyklonen und
Sichtern. Insbesondere beim Einsatz der
Schleusensysteme im Vakuumbereich ist
diese Aufgabenstellung mit den stan-
dardmdRig vorgesehenen Zellenrad-
schleusen nicht immer zufriedenstellend
zu losen. So haben Versuche von ver-
schiedenen Anwendern ergeben, dass
sich der Abscheidegrad beim Einsatz von
Doppelpendelklappen bzw. Taktschleuse
— bedingt durch die geringere Leckluft —
deutlich verbessern lasst.

Auf diese Weise kann sich auch die
nachtrdagliche Umrtiistung von Zellrad-
schleusen auf Doppelklappensysteme in-
nerhalb sehr kurzer Laufzeiten von weni-
ger als einem Jahr rechnen. Bei einigen
Produkten ist es wichtig, einen nahezu
kontinuierlichen Austrag zu simulieren.
Hier unterliegen die Klappen mit Zyklen
von 12 bis 14 Takten/min hochsten Be-
anspruchungen. |
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